MANUAL 
BICI TOSTADORA 


Empezamos la construcción de la bici tostadora a partir 
del tanque. Para esto cortamos un rectángulo de lámina 
de hierro de 2 milímetros de espesor de 45cm. X 122 
cm. Que es el ancho de una hoja normal. 


Se puede pensar que este material es demasiado grueso y 
pesado, pero con esto evitamos que el tanque se deforme 
durante el trabajo por el calor. 


Con este material y la ayuda de una varoladora 
conseguimos un cilindro. de 50 cm. de alto y 
aproximadamente 40 cm. de diámetro. 


Al que antes de sacar de la varoladora soldamos y 
varolamos nuevamente. Hasta quedar así. No es un cilindro 
perfecto pero se acerca bastante. 


Y quedaron así. Bn 
A estas tapas les hicimos un 


agujero de un diámetro muy 
poco mayor que el de el eje. 


Los doblamos para conseguir 
estas aletas de 1,5 cm.x 3 cm. 
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Para de ellos cortar dos círculos 
para las tapas de la tostadora. 
Hay varias maneras de hacerlo, 
con cizallas, con equipo de 
oxicorte o con un aparato que 
se hace cada vez más común 
que es la cortadora de plasma. 
En espesores menores se puede 
cortar con tijeras, no en dos 
milimetros. Nosotros pudimos 
cortar estos círculos con esta 
vieja máquina. 


Cortamos unos rectángulos 
de 45cm. x 5,5 cm. de la 
misma lámina de hierro de dos 
milímetros de espesor. Solo 
utilizamos tres. 


Adentro del tanque van a mover 
el grano para voltearlo mientras  Cortamos la puerta del tanque. Que queda así. 
se tuesta. 


Y así es como se ve el tanque 


Cortamos esta pieza. 
hasta el momento. 


Y la varolamos para hacer la tapa 
de la tostadora. manera. 


Que luego doblamos de esta 


Con dos laminas de 40cm.x 3cm. 
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Que se ven así una vez soldadas y soldada una 


Hicimos las guías para la puerta. 5 = 
pequeña manija a la puerta. 


Y para terminar el interior del tanque de la tostadora cortamos 
y soldamos la pieza que se ve aquí y que sirve para evitar que el 
grano se acumule a los lados del tanque y para obligar a salir al 
grano cuando la puerta está abierta. 


Ponemos unos primeros puntos de soldadura, provisionales, para 
empezar a centrar el cilindro, que es imperfecto, con las tapas que 
en este caso son círculos casi perfectos. Esta tarea no resultó fácil 

y al final tuvimos que conformarnos con un buen acercamiento. 


25. Construimos este marco. Sus medidas interiores son 49cm 
x 44 cm, esto es cuatro centímetros mayores que las del 
tanque por cada lado. Así el tanque entra en el marco con dos 
centímetros de holgura por cada lado. 
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Colocamos las chumeceras de Y de pulgada. Para probar el eje que mandamos a fabricar. Tiene en un 
extremo un adaptador que enrosca en un piñón normal de bicicleta y en el eje mismo. 


Fabricamos esta pata a partir de un tubo de hierro de | 2 pulgada por dos milímetros de espesor. Y la 
soldamos al marco que acabamos de construir, en el lado opuesto a donde va el mecanismo de bicicleta. 


Varolamos un tubo de hierro de | '⁄2 pulgada por dos milímetros de espesor para conseguir la estructu- 
ra que sostiene los componentes de bicicleta. También fabricamos una pata a partir de un tubo igual al 
anterior. 


Asi va quedando esta parte de la 
estructura. 
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A esta estructura le abrimos cuidadosamente un agujero. Que nos permita colocar esta pieza de tubo 
de diámetro | '⁄4 de pulgada x 40 cm de largo. 


Este servirá para colocar la silla En la parte que sobresale hacia cdo . 
q ' Que permitirá ajustar el pilar del 
en un extremo y la caja central arriba de este tubo hacemos una E 
asiento con una abrazadera. 
en el otro. ranura. 


La “caja central” es la parte de las bicicletas que sostiene al “eje Instalamos el tanque para 
central” (está colocado en su lugar en la foto). Fue difícil conseguir cerciorarnos del centro y 
una caja central nueva, pero es muy fácil conseguir un cuadro de soldamos el eje al tanque 


bicicleta usado y quitarle la caja central. De cualquier manera hay que  reforzándolo con unas rodelas. 
tener cuidado porque la caja central y el eje central tienen “lado” y 
ponerlo al revés significa que va a tener una tendencia a aflojarse. En 
general, los ejes tienen marcado el lado. Hay diferentes sistemas. 
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Comprobamos la alineación entre la catalina y el piñón. La sugerencia es que el piñón central del juego 

de piñones (el que normalmente iría en la llanta trasera) esté alineado con la rueda central de la catalina 

(las ruedas dentadas que tienen a los pedales en el centro). En algunas ocasiones ha sido una operación 
que nos ha tomado bastante tiempo. 


Con un pedazo de platina de hierro de Y de pulgada por 3 mm. de espesor. Construimos este soporte 
para el tensor de cadena, lo soldamos provisionalmente a la estructura hasta comprobar. Y una vez se- 
guros colocamos un perno y eliminamos la soldadura. Con esto nos aseguramos de que es posible hacer 
mantenimiento sin necesidad de romper soldaduras o soldar. 


Comenzamos la construcción de la tolva que necesitamos para recoger el grano al final del tueste. Cor- 
tamos esta figura en lámina de hierro de 2 mm. de espesor. Y con la varoladora y la dobladora le dimos 
esta forma. 
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Colocada en la estructura que se 
está armando se ve así. 


Para fabricar el quemador hicimos esta pieza con un tubo de Y, de pulgada. Soldamos este pedazo de 
tubo después de haber hecho un agujero del mismo diámetro que el interior. 


Le hicimos perforaciones de diá- 
metro 1/8 de pulgada cada medio 
centímetro en las partes rectas 
de las dos extremidades. 
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Y un acople para manguera de 
gas que fue cortado luego a la 
mitad. 


La válvula para el piloto 
automático. 


Junto a un pedazo de tubo de Y de pulgada 
y un tornillo, nos sirvieron para fabricar 
este dispositivo que recibe y distribuye 
el gas en nuestro sistema. Hubo varios 
intentos para hacer estas soldaduras y 
lo único que funcionó fue la soldadura 
oxiacetilénica. Es fácil encontrarla en los 

talleres de reparación de escapes de carro. 


Luego cortamos esta platina de una pulgada 
de ancho por 3 mm de espesor a la que le 
perforamos un “ojo chino”. 


Colocados el quemador y la platina en la 
tostadora, se ven así. 
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Colocado nuestro dispositivo para el gas 
en la máquina se ve así. La función del 
“ojo chino” es permitir variar la distancia 
de la llave de gas con respecto al tubo de 
entrada para poder regular la mezcla del 
gas con el aire. 


Y un acople para manguera de 
gas que fue cortado luego a la 
mitad. 


La válvula para el piloto 


La llave para el gas. de 
automático. 


Y así se ve finalmente el quemador con su 
piloto automático. 
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